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Die Erfindung betrifft einen Dehndorn zum Spannen von Werk- 
stuoken auf Werkzeugmasohinen, bei dem ein inkompressibles 
Medium durch Betabigen eines in einem Dehnbxilsentrager afige- 
ordneten Druckkolbens eine Dehnhulse aufweitet* 

Es sind bar aits Dehndorne bekannt, be! denen ein von Hand 
betatigter Druckkolben das in einem gesohlossenen System 
befindliche inkompres Bible Medium mit Druck beauf schlagt 
und daduroh die das Werkstuok spannen.de Dehhhtilse aufweitet. 
Die Druckerzeugung mitteis Handbetatigung ist aufwendig 
und auSerdem sebr unsioher, da es einmal leioht zum tJber- 
schreiten der Dehngrenze der Debnhiilse kommen kann, wodurch 
der Debndorn unbrauchbar wird und zum anderen bei zu geringer 
Druckaufgabe eine funktlonssiohere Werkstuokspannung nioht 
gegeben ist. 

Zur Beseitigung dieser Mangel wurden bereits Dehndorne ent- 
wiokelt, bei denen der Hub des Druokkolbens duroh verstell- v 
bare Ansohlage bzw. durch Sohrauben begrenzt ist* 

ITaohteilig hierbei ist jedoch, daB bei etwa auftretenden 
LeckVerlusten im Arbeitsraum des Dehndorns ein zeitauf- 
wendiges ITaohjustieren der Ansohlage notwendig ist* AuBer- 
dem miissen die vorstehend besohriebenen Dehndorne wahrend 
des Betriebes hinsiohtlloh auf tret ender Leckverluste und 
Druckabfalle tiberwacht werden, so daB die Vorteile der 
Werkstuokspannung mit Hilfe von Dehndorne n duroh den ge- 
nannten Aufwand zum grofiten Veil wieder kompensiert werden* 
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Zweck der Erfindung 1st es, einen Dehndorn zu entwiokeln, 
bei dem der Aufwand fur die Bedienung, Kontrolle un& Wartung 
vermieden bzw» wesentlion geringer ist als bei den bekann- 
ten Debndornen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen moglichst 
einfaoh aufgebauten Dehndorn zu scnaff en, bei dem sieh an 
der Dehnhiilse ein konstanter Druok selbstfcatiig'einsfcellt, 
der auoh bei etwaigen geringen Leokverlusten im Dehndorn 
aufrechterhalten wird» Es sollen aufierdem keine verstell- 
baren Bauelemente zur Begrenzung des Kolbenhubes erforderlioh 
sein» 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe daduroh gelost, daB dem 
Druokkolben ein Spannkolben zugeordnet ist, und der aus dem 
Hiilsentrager herausragende' Sohaf t des Druckkolbens ISnger 
ist als der zum Aufweiten der Debnhiilse notwendige Hub des 
Druckkolbens. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung ist der Spannkolben 
an einen DruokBlkreislauf angesohlossen, wobei der. Duroh- 
messer des Spannkolbens grSBer ist als der Durohmesser des 
Druckkolbens • 

Die Erf indung soil nachstehend an einem Ausfunrungsbeispiel 

nfiher erlautert werden. Die dazugehcSrige Zeicbnung. zeigt 

den . erf indungsgemaBen Dehndorn im Schnitt/ 

Der Dehndorn ist folgendermaBen aufgebaut? 

Auf einem mit entsprechenden Kanalen 1 versehenen Deiinhulsen- 

trager 2 ist eine Dehnhiilse 3 zum Spannen eines Werkstuokes 4 
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aageordaett Ia dea Kaaalea 1 und ia dem von der Dehabiilse 3 
umsculosseaea Raum befindet sioh ein iakompressibles Medium. 
De£ Druokraum 1st am EuB des DeaabuUseatragers 2 durch eiaen 
Druokkolbea 5 verscalossea* Der aus dem Dehabiilse atrager 2 
herausrageade Sohaft des Druckkolbens 5 1st dabei laager 
als der zum Spaaaea der Dehahiilse 3 aotweadige Hub des Druck- 
kolbeas 5. Der Druokkolbea 5 wirkt. mit eiaem ia eiaem ge- 
schlosseaea Zyliader 7 aageordaetea Spaaakolbea 6 zusammea, 
desBea Durcbmesser grofler 1st als der Durcbmesser des Druok- 
kolbeas 5. Der Zyliader 7 ist aa eiaea DruckBlkreislauf aage- 
soalossea, der dea Spaaakolbea 6 mit eiaem koastaatea Druck 
ia Richtuug des Druokkolbeas 5 beaufschlagt.. Das Eatspaaaen 
erfolgt durch Reduzieruag des Druokes im Zyliader 7« Xafolge 
der Treaauag des Dehadoraes ia zwei Baueiaheitea - Deha- 
hiilse 3, Dehahtilseatrager 2, Druokkolbea 5 uad Zyliader 7, 
Spaankolbea 6 - ist es eatspreoaead dem zu s'panneadea Werk- 
stiick moglich, der gleiobea Baueiuheit Spaankolbea 6, 
Zyliader 7 uaterschiedliche Baueiabeitea Deb nhin .se 3 » 
Dehaaulseatrager 2, Druokkolbea 5 zuzuordaen, da sich der 
ia der Dehahulse 3 aotweadige bzw. zulassige Druck durca 
eatspreobeade Waal des Durchmessers des Druckkolbeas 5 be- 
stimmea laflt. 

Der eatsobeideade Vorteil der erfiaduagsgemaBea Dehadorae 
liegt aebea dem selbsttatigea Eiastellea des aotweadigea 
bzw* zulassigea Druokes im Dehadora besoaders ia der auto- 
matlsohea Naoastelluag bzw. Druckbaltuag bei auftreteaden 
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Leckverlusten in der Baueinheit Dehnhulse 3> Deimhiilsen- 
trager 2, Drucfckolben 5* Diese Hachstellung ist dadurch 
mogXioh, daB der aus dam DehnMlsentrager 2 herausragende 
Sohaft des Druokkolbens 5. laager 1st, als der zum Autweiten 
der Dehnhiilse 3 notwendige Hub des Druckkolbens 5» 
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Patentansprttcne : 

1 • Dehndorn zum Spanhen von Werkstrficken auf Werkzeug- 

masc'ninen, bei dem ein inkompressibles Medium durcli Beta> 
fcigen eines in einem Dehnhulsentrager angeordneten 
Druckkolbens eine Defanbfilse aufweifcet, daduroh gekenn- 
. zeicbnet, daB dem Druckkolben (5) ein Spannkolben (6) 
zugeordnet ist und der aus dem Dehnhiilsentrager (2) 
herausragende Sohaft des Druokkolbens (5) langer 1st 
als der zum Aufweiten der Dehnnulse (3) notwendige Hub 
des Druckkolbens (5)« 

2. Dehndorn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Spannkolben (6) an einen Druckolkreislauf ange- 
scnlossen und der Durpbmesser des Spannkolbens (6) 
wesentlich groBer als der Durchmesser des Druckkolbens (5) 
' isfc. 
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